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一、结构特征： 

该产品为手动机械式三轴变速器，操纵形式为地板式直接操纵，他有 5 个前进档和

一个倒档，前进档为齿环式惯性全同步，倒档为滑动式；该产品整体采用分体式结构，

全铝合金壳体，齿轮采用小模数、细长齿；这样使该产品具有结构紧凑、变型能力强（可

匹配多种发动机）高强度、高性能、低噪音、轻重量等优点，是匹配皮卡、SUV、MPV

等轻型车的首选产品。 

 

二、结构简图：  

 
一二档齿套 

离合器壳  三四档齿套 三档齿轮 二档齿轮    一档齿轮 五档齿轮  操纵盖  换档杆 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

 
输入轴  前盖  中间轴    倒档轴 倒档惰轮   中五档齿轮  五档齿套    输出轴 

离合分泵   分离拨叉  壳体             中联板          后体    里程表 
 

 
 
 
 
 

▲敬告：本产品在运输和安装过程

中应挂上某一个档位，严禁在空档

状态下直立或使之受到剧烈冲击。
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三、技术参数 

中心距(mm) 72 

输入扭矩(N.m) 230 

净重(Kg) 36 

变速比 
1st 2nd 3rd 4th 5th Rev 

3.70 2.02 1.37 1.00 0.75 4.47 

里程表速比 20/6 

润滑油型号 齿轮油 75W/90（GL-4） 

润滑油量( L ) 2.4 

匹配发动机 4A15T 

操纵型式 直接（地板式） 

档位模式 

1st   3rd  5th 
 
 

2nd   4th   Rev 
 

四、合理使用与保养 

1. 正确换档 

a. 应按车速及路况选择合适时机正常换档，换档时,离合器应彻底分离，换档力要柔

和,切忌用力过猛,以免同步失效。 

b. 切忌高速起步,以免打齿。 

c. 汽车行驶过程中,不要将手一直放在换档杆上,以免换档叉过早磨损。 

d. 倒车时，必须停车换档，以免出现换档噪声并损坏齿轮。 

2．充分润滑 

a. 使用标定的润滑油，润滑油牌号为：API GL-4 SAE75W/90;切忌使用劣质润滑油，

不同牌号的润滑油亦不能混用。 

b. 本产品润滑方式为飞溅润滑，应按要求加注润滑油（2.4L）即：车辆停放在水平

路面上，加注润滑油至液面与加油口平齐为止。 

c. 新车（磨合状态）在行驶 1500 公里后必须对变速器更换润滑油。 
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3．三级保养 

a. 一级保养时，首先应检查润滑油液面，不足时应添加到规定位置；然后检查和清

洗通气塞，使其清洁通畅，如果堵塞会使变速器漏油。 

b. 二级保养，初次二级保养时应更换润滑油，以后的二级保养应检查润滑油质量，

如有稀释、结胶、过脏等现象应更换润滑油。 

c. 三级保养时，应解体检查，清洗和换油。 

 

五、 变速器的分解 

1、顺序拆下离合器分离轴承分总成，分离拨叉，离合器壳体、前盖组件、输入轴和中间

轴前轴承止动环、拆下操纵杆总成、操纵盖分总成、拆下定位机构组件、后体分总成（拆

除后体分总成前应先拆下五档定位的钢球、弹簧和换档轴定位螺栓）、壳体。详见附图 1、

附图 5。 

2、拆除中联板组件之操纵件部分（顺序取出各档定位弹簧、钢球，拨叉定位螺栓、弹性

销，各档叉轴、拨叉）。详见附图 2。  

具体步骤为： 

a．拆下各叉轴定位螺堵、弹簧、

钢球。 
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b．拆去各换档叉锁销合件、弹

性圆柱销、一二档换档叉定位螺

钉、夹紧挡圈，在拆各换档叉锁

销合件和弹性圆柱销时，可用小

于Φ5（如Φ4.5）的冲头，将销

子从图示的另一侧冲出。 

 

 

c．顺序拆下五倒档换档叉轴、

五档换档叉轴、五档换档拨叉。 

 

 

 

 

 

d．取出五倒档换档导块中的互

锁钢球及中联板中的互锁钢球，

拆下五倒档换档导块、倒档换档

叉轴、倒档换档拨块摇臂合件， 

拆下倒档换档叉轴后，取出其中

的互锁导柱。 
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e．取出互锁销, 拆下一二档换

档叉轴，取出其中的互锁导柱。 

 

 

 

 

 

 

f．取出短互锁销, 拆下三四档

换档叉轴、一二档换档拨叉、三

四档换档拨叉。 

 

 

 

 

 

3、拆除中联板组件之运转件部分 。详见附图 2、附图 3、附图 4。 

a．顺序拆下中间轴后轴用挡圈、

五档联结齿轮、中间轴五档齿轮

分总成; 中五档滚针轴承、五档

齿轮止推垫圈、钢球(Φ6.35)。 
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b．顺序拆下里程表主动齿轮挡

圈、里程表主动齿轮、输出轴后

轴承挡板、输出轴后轴承止动

环。 

 

 

 

 

c．拆下倒档摇臂支架组件、倒

档惰轮轴压板、再拆下倒档惰轮

组件及倒档惰轮轴。 

 

 

 

 

 

d．拆下中间轴分总成及其后轴

承。 
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e．输入轴分总成（轴内滚针不

得遗失）、三四档同步器齿环。 

 

 

 

 

 

 

f．拆下输出轴分总成。 

 

 

 

 

 

 

4、最后按附图依次拆解各轴串；可参考后述的变速器的组装（拆解为组装的逆过程）。 

 

六、 变速器的组装 

1、输出轴总成的装配： 
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 （a）按图示装配三四档同步器

组件，再依次装上三档齿轮滚针

轴承、三档齿轮组件，三四五档

同步器齿环、三四档同步器组

件，最后装上三四档齿毂轴用挡圈

（选装，轴向间隙 0.1mm 以下）。 

注意: 三四档同步器齿毂有 45º

台阶的一侧朝向输入轴位置，三四档同步器齿套有大倒角的一侧朝向输入轴位置；两个三四

档同步器弹簧涨圈的开口方向要错开。 

 

（b）按图示装配一二档同步器组

件，依次装上二档齿轮滚针轴承、

二档齿轮组件，一二档同步器齿

环,一二档同步器组件、将钢球

(Φ6.35)涂上润滑脂装上输出轴, 

再装上一档齿轮、一档滚针轴承，

一档齿轮轴套、轴承、五档齿轮。

最后装上五档齿轮轴用挡圈（选

装，轴向间隙 0.1mm 以下）。 

注意: 一二档同步器组件相对与输出轴的安装方向，即有拨叉槽的一侧应朝向中联板位

置；两个一二档同步器弹簧涨圈的开口方向要错开。 
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2、 将输出轴装入中间板。 

（a）一边拉输出轴，一 边敲进

中联板， 将输出轴装入中联板。  

 
 
 
 
 
 
 

（b）使用卡环钳装入输出轴后

轴承止动环。  

备注：止动环应与中联板表面贴

实。 

 
 
 
 
 

 3、将输入轴装入输出轴。 

（a）在输入轴上装上输入轴轴

承，使用卡环钳装入输入轴挡圈

（选装，轴向间隙 0.1mm 以下）。 
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（b）在 13 个滚针轴承上涂上润

滑脂，将滚针装入输入轴,再放

上三四五档同步器齿环。 

 

 

 

 

（c）将输入轴转入输出轴，使

同步环三槽对正同步器滑块。 

 

 

 

 

 

4、将中间轴装入中联板。 

（a）将止动环安装在中间轴后

轴承上。 
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（b）将中间轴装入中联板，同

时握住中间轴，装上中间轴后轴

承。 

 

 

 

 

5、 安装后轴承压板。 

 

使用转矩套筒扳手安装、拧紧螺

钉。 

拧紧力矩：（见表） 

 

 

 

6、 安装倒档惰轮和轴。 

 

（a）安装倒档惰轮和轴。 

 

 

 

 

 

 

 

 



 手动变速器-维修手册 22D-13 

（b）安装倒档惰轮轴压板，拧

紧螺栓。  

拧紧力矩：（见表）  

 

 

 

 

7、 安装倒档摇臂支架。  

在中联板上放上两个小空心定

位销，装上倒档摇臂支架，拧

紧 2 个螺栓。  

拧紧力矩：（见表） 

 

 

 

8、安装锁球和五档齿轮止推垫圈。 
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9、安装带有五档啮合套总成和滚针轴承的中间轴五档齿轮。 

（a）组装中间轴五档齿轮总

成，按图示装配。 

注意: 同步器齿套内花键有倒

角的一侧朝向后体，两个同步器

弹簧涨圈的开口方向要错开。 

 

 

 

 

 

 

（b）在滚针轴承上涂上齿轮

油。  

（c）安装带有五档啮合套和

滚针轴承的中间轴五档齿轮。 

 

 

 

 

 

 

 

 

10、安装同步环和五档联结齿轮。  
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（a）将同步器齿环套在五档联

结齿轮锥面上。 

 

 

 

 

 

 

（b）从台虎钳上卸下中联板。  

（c）如图所示直放变速器，安

装五档联结齿轮，使同步环槽

对正同步器滑块。 

 

 

  

（d）选择一可使轴向间隙最

小的开口环。 
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（e）使用铜棒和锤子装上开口

环。 

 

 

 

 

 

 

11、测量中间轴五档齿轮轴向间隙。  

使用塞尺测量中间轴五档齿轮

轴向间隙。  

标准间隙：0.1-0.3  

最大间隙：0.3  

 

 

 

 

12、安装三、四档换档叉轴和一、二档，三、四档换档叉。  

（a）安装一、二档、三、四档

换档叉。  

（b）将三、四档换档叉轴装入

中联板和换档叉。 
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（c）安装三、四档换档叉固定

螺栓，拧紧螺栓。 (本产品采

用锁销合件联结，锁销开口方

向朝叉轴向) 

  

 

 

 

13、安装一、二档换档叉轴和一、二档换档叉。 

（a）在互锁导柱上涂上润滑

脂，将之安装在一、二档换档

叉轴上。 

 

 

 

 

 

（b）使用磁棒将短互锁销装入

中间板。 

（c）将一、二档换档叉轴装入

一、二档换档叉和中联板中。 
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（d）装上一、二档换档固定

螺栓，拧紧螺栓。 

拧紧力矩： （见表） 

 

 

 

  

14、安装倒档换档叉轴、倒档拨杆和倒档摇臂及拨块。 

（a）将倒档拨块、倒档拨杆

和 2 个 E 型环装在倒档摇臂

上。  

（b）将倒档臂开口端装在倒

档摇臂支架上。 

 

 

 

（c）在互锁导柱上涂润滑

脂，将之安装倒档换档叉轴

上。 
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（d）使用磁棒将互锁销装入

中联板。 

（e）将倒档换档叉轴装入倒

档拨杆和中联板中。 

 

 

 

 

15、安装五倒档换档导块、五档换档叉、四、五档换档叉轴。 

（a）将五倒档换档导块装入

倒档换档叉轴上。  

（b）安装五档换档叉。 

 

 

 

 

  

（c）使用磁棒将锁球装入五

倒档换档导块。  

（d）如图所示安装五档换档

叉轴。 
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（e）使用磁棒将互锁钢球装

入中联板。  

（f）将五档换档叉轴装入中

联板。 

 

 

 

 

（g）使用冲头和锤子将弹性

圆柱销敲进五档换档叉（弹性

圆柱销开口方向朝叉轴轴

向）。 

 

 

 

（h）将五倒档换档叉轴装入

五倒档换档导块和中联板。 
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（I）使用冲头和锤子将弹性

圆柱销冲入五倒档换档导块

（弹性圆柱销开口方向朝叉

轴轴向）。 

 

 

 

16、安装换档叉轴开口挡圈使用钢棒和锤子敲进开口挡圈（ 3 个）。 
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17、安装锁球、弹簧和螺塞。  

（a）安装锁球和弹簧（4个

锁球和 4 个弹簧）。 

备注：将短弹簧（五档）装

入中联板的底部。  

 

  

 

（b）在螺塞的螺纹上涂上密

封剂。  

（c）安装螺塞，使用转矩套

筒扳手拧紧螺塞。 

拧紧力矩：（见表） 

 

 

18、安装里程表主动轮 

 

 

 

 

 

 

 

 

19、安装变速器壳体。  

 

 

 

五档
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（a）如图所示在变速器壳

体上涂上密封胶（胶线在螺

纹孔内侧封闭）。 

 

 

 

 

 

（b）如图所示直放中联板。  

（c）如图所示将变速器壳体

安装在中联板上。 

 

 

 

 

 

20、安装前轴承止动环。 

（a）使用卡环钳将 2 个止动

环装在输入轴轴承和中间轴

前轴承上。 

 

 

 

 

 

 

 

密封胶
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（b）安装前盖（涂胶）。  

（c）在螺塞的螺纹上涂上密

封胶。  

（d）安装、拧紧螺栓。 

拧紧力矩：（见表） 

 

 

21、安装后体、换档轴和换档拨块。 

（a）合箱之前安装完后体内

的部件，如限位机构、导油

槽。 

（b）如图所示在后体上涂密

封胶（胶线在螺纹孔内侧封

闭）。 

 

（c）将装有换档拨杆的换档

轴装入后体，不要到位，将变

速器挂入三档位置。  

（d）将换档拨块从后壳体上

开口放入，使换档轴穿过换档

拨块，暂不打紧螺栓。 

（e）将换档拨杆插至三四档

叉轴拨槽内，五倒档换档叉轴

对准后壳体安装孔，推进后壳体。 

（f）安装、拧紧后壳螺栓。  

 

 

 

密封胶
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拧紧力矩：（见表） 

（g）安装、拧紧换档拨块螺栓。  

拧紧力矩：（见表） 

 

22、安装五档自锁钢球、弹簧和螺塞。  

（a）在螺塞的螺纹上涂上密

封剂。  

（b）安装锁球、弹簧和螺塞。

拧紧力矩：（见表）  

 

 

 

 

23、装好后壳或变速器壳体后检查下列项目。  

（a）检查输入轴和输出轴的转动是否灵活。  

（b）检查各档位换档是否清晰、可靠，有无倒档锁功能。 

 

 

 

 

 

 

 

 

24、安装定位机构组件。 
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注意：安装时区分左右，左侧的定

位机构组件弹力较小（从变速器的

输出轴向输入轴看）。 

拧紧力矩：（见表） 

 

 

 

 

25、安装倒档开关座、安装倒档开关。  

拧紧力矩：（见表） 

 

26、安装变速器的变速器操纵盖。  

（a）安装变速器操纵盖前涂密

封胶（胶线在螺纹孔内侧封

闭）。   

（b）安装螺栓、拧紧螺栓。  

拧紧力矩：（见表） 

 

 

 

 

 

27、安装里程表从动齿轮。  
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（a）安装车速表从动齿轮。  

（b）安装螺栓，拧紧螺栓。  

拧紧力矩：（见表） 

 

 

 

 

 

 

28、安装离合器外壳。  

（a）安装离合器壳。  

（b）安装并拧紧螺栓。  

拧紧力矩：（见表） 

 

 

 

 

29、安装外部零件：注、放油塞，通气塞，线夹子，搭铁线，分离支柱，拨叉护罩。 

 

30、检查。 

 

 

 

 

七、调整技术条件 
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 按下表检查各档位同步器齿环后备量δ值 

档位 一、二档 三、四、五档

标准间隙(mm) 1.3～1.9 1.0～1.6 
极限间隙(mm) 0.8 0.8 

 按下表检查各档位齿轮间隙 

档位 一、二、三档 五档 
轴向间隙(mm) 0.1～0.25 0.1～0.3 

 

八、组装注意事项 

1.各种油封、轴用挡圈、弹性销拆卸后不得重复使用。  

2.所有零件必须保证清洁，不得有尘土、切屑、锈蚀、油污以及其它异物。  

3.所有零件上具有相对运动的摩擦表面，必须涂润滑油。  

4.各油封唇部应涂敷润滑脂，并垂直压入。  

5.各轴承装配时，不得由滚动体传递压力。  

6.装配同步器组件时，两侧弹簧涨圈开口要错开。  

7. 总成在运输和安装过程中应挂上某一个档位，严禁在空档状态下直立或使之受到

剧烈冲击。 

 

 

 

 

 

 

 

 

九、故障与排除 
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故障类型 可能原因 排除方法 

噪音过大

或异响 

轴承损坏 更换轴承 

齿轮齿面磕碰或点蚀 修复或更换齿轮 

齿轮轴向位置或间隙不合适或内部件刮碰 检查、修复、调整 

润滑油面太低或润滑不充分 加油至标定位置 

使用不合乎质量要求的劣质润滑油 更换规定的润滑油 

离合器内零件有损坏现象 检查、修复、调整 

挂档困难 

离合器调整不当，分离不彻底 调整 

操纵机构调整不合适 调整 

同步器齿环磨损严重 更换齿环 

渗油 

油封磨损或损坏 更换油封 

加油过多，油面过高 检查、调整 

密封胶涂抹不均或密封垫损坏 重新涂胶或换垫 

接合面磕碰未及时修平 修复 

通气塞堵塞 清洗、贯通 

掉档 

齿套或结合齿磨损严重 更换 

操纵机构安装不当或损坏 检查、调整或更换 

拨叉严重变形或磨损 更换 

定位弹簧或钢球严重变形或损坏 检查、更换 

齿轮轴向间隙过大 检查、调整 

乱档 互锁销遗失或损毁严重 更换 

轴承非正

常失效 

润滑不充分或润滑油不合格 检查、更换 

润滑油太脏 更换 

箱内各零件清洁度不好 清洗 

轴承质量不合格 更换 

 

 

 

 

 

十、各螺纹件拧紧力矩表 
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十一、零部件对照表 

附图 1 零部件对照表 

紧固件名称 
紧固件代号 

（规格） 
数量 拧紧力矩(N.m) 备注 

一、二档换档叉定位螺钉 ZM001A-1702034 1 13-17 涂锁固胶 

里程表支架处带垫螺栓 ZMQ150B0820 1 15-20  

倒档摇臂支架带垫螺栓 ZMQ150B0850 2 17-22 涂锁固胶 

输出后轴承挡板花型螺钉 Q2580820 4 17-22 涂锁固胶 

倒档惰轮轴压板(与中联板处) 
带垫六角头螺栓 

ZMQ150B0820 1 15-20 涂锁固胶 

前盖带垫六角头螺栓 ZMQ150B0825 8 15-20 涂密封胶 

操纵盖带垫六角头螺栓 ZMQ150B0825 4 15-20 涂锁固胶 

离合器壳带垫六角头螺栓 ZMQ151C1045 9 30-45  

壳体、中联板、后体螺栓 ZMQ151C1080 7 30-45  

壳体、中联板、后体螺栓 ZMQ151C10125 1 30-45  

离合器拨叉支柱 ZM001D-1601012 1 30-45  

定位弹簧螺堵 ZM001A-1702076 6 17-22 涂密封胶 

倒档开关 ZM001A-1701040 1 30-50  

放油螺塞 ZM001A-1701050 1 30-50  

加油螺塞 ZM001A-1701051 1 30-50  

导油槽处带垫六角头螺栓 ZMQ150B0814 1 15-20 涂锁固胶 

贮油盒处带垫六角头螺栓 ZMQ150B0814 2 5-10 涂锁固胶 

换档拨块定位螺栓 ZM001B-1702059 1 15-20 涂锁固胶 

定位机构组件 ZM001D-1701540-1 1 30-50  

定位机构组件 ZM001D-1701540-2 1 30-50  
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序

号 

零部件编号 零部件名称           

DESCRIPTION 

数 备注 

PARTCODE 量 REMARKS 

1 ZM001X-8.8-5-1700010 
变速器总成 

1  
The assy of thetransmission 

2 ZM001X-1601011 
离合器壳体 

1  
Clutch housing 

3 ZM001D-1601012 
离合器拨叉支柱 

1  
Ball-stud 

4 ZM001D-1601013 
离合器拨叉护罩 

1  
The clutch yoke boot 

5 ZM001D-1601014 
离合器分离拨叉组件 

1  
Clutch fork assy 

6 ZM001R-1601020-4 
离合分泵 

1  
Slave cylinder 

7 ZM001D-1601308-3 
分离轴承 

1  
Throwout bearing 

8 ZM001D-1601311 
分离轴承卡簧 

1  
spring 

9 ZMQ151C1045 
带垫六角头螺栓 

9  
Hexagon seat nut 

10 ZM001B-1701011 
壳体 

1  
Transmission housing 

11 Q72214 
碗形塞片 

4  
Bowl-plate 

12 ZM001A–1701040-5 
倒档开关总成 

1  
Backup lamp switch assembly 

13 ZM001A-1701050 
六角头磁性螺塞 

1  
Hexagon Magnetism nut(Drain plug) 

14 ZM001A-1701051 
六角头螺塞 

1  
Hexagon nut(Immit plug) 

15 Q72318 
密封垫圈 

3  
Seal gasket 

16 ZM001R-1701020-1 
前盖组件 

1  
Front retainer assembly 

17 ZM001R-1701021-1 
前盖 

1  
Front retainer 
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18 ZM001A-1701022 
前盖油封 

1  
Front retainer seal 

19 ZMQ150B0825 
带垫六角头螺栓 

7  
Hexagon seat nut 

20  
中联板总成 

1  
Intermediate plate assy 

21  
后体操纵盖合件 

Rear housing and shift lever cover 
1  

22 ZMQ151C1080 
带垫六角头螺栓 

7  
Hexagon seat nut 

23 ZMQ151C10130 
带垫六角头螺栓 

1  
Hexagon seat nut 

24 ZM001A-1701012 
圆柱销 

4  
Roll pin 

25 ZM001A-1701033 
空心圆柱销 

2  
Hollow roll pin 

27 ZMQ151C1030 
带垫六角头螺栓 

2  
Hexagon seat nut 

28 ZMQ150B0835 
带垫六角头螺栓 

1  
Hexagon seat nut 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

附图 2 零部件对照表 

序 零部件编号 零部件名称           数 备注 
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号 PARTCODE DESCRIPTION 量 REMARKS 

1 ZM001A-1701031 
中联板 

  
Intermediate plate 

2 Q43690F3 
开口挡圈 

2  
Snap ring 

3 ZM001A-1702063 
倒档摇臂 

1  
Reverse shift relay lever 

4 ZM001A-1702064 
倒档换档拨块 

1  
Reverse shift block 

5 ZM001A-1702060 
倒档摇臂支架组件 

1  
Reverse bracket assy 

6 ZM001A-1702065 
倒档拨杆 

1  
Reverse shift lever 

7 Q5280522 
弹性圆柱销 

3  
Roll pin 

8 ZM001B-1702042 
三四档换档拨叉 

1  
Third-fourth shift fork 

9 ZM001B-1702110 
换档叉锁销合件 

1  
Shift fork pin 

10 ZM001A-1702034 
一二档换档叉定位螺钉 

First-second shift fork anchor bolt 
1  

11 ZM001B-1702033 
一二档换档拨叉 

1  
First-second shift fork 

12 ZM001A-1702076 
定位弹簧螺堵 

5  
Anchor spring screw 

13 ZM001A-1702074 
一二、三四、倒档叉轴定位弹簧 

3  
Fork shaft spring 

14 9.525 GB308-64 
钢  球 

7  
Locking ball 

15 ZMQ150B0850 
带垫六角头螺栓 

2  
Hexagon seat nut 

16 
ZM001B-1702031 

 
一二档换档叉轴 

1  
First-second shift rail 

17 ZM001B-1702041 
三四档换档叉轴 

1  
Third-fourth shift rail 

18 ZM001A-1702077 夹紧挡圈 3  
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Snap ring 

19 ZM001A-1702073 
短互锁销 

1  
Short interlock pin 

20 ZM001B-1702067 
五倒档换档叉轴 

1  
Fifth-reverse shift rail 

21 ZM001A-1702075 
五档叉轴定位弹簧 

2  
Fifth shift rail anchor spring 

22 ZM001B-1702052 
五档换档拨叉 

1  
Fifth shift fork 

23 ZM001B-1702068 
五倒档换档导块 

1  
Fifth-reverse shift gate 

24 ZM001A-1702072 
互锁销 

1  
Interlock pin 

25 ZM001A-1702071 
互锁导柱 

2  
Interlock pole 

26 ZM001B-1702066 
倒档换档叉轴 

1  
Reverse shift rail 

27 ZM001B-1702051 
五档换档叉轴 

1  
Fifth shift rail 

28 
ZM001A-1702029 小空心定位销 

2  
 Hollow pin 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

附图 3 零部件对照表 

序

号 

零部件编号 零部件名称           

DESCRIPTION 

数 备注 

PARTCODE 量 REMARKS 
1 ZM001A-1701031 中联板 1  
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Intermediate plate 

2 ZM001J3-1701100-1 
输入轴分总成 

1  
Input shaft assembly 

3 ZM001D-1701200-8 
输出轴分总成 

1  
Output shaft assembly 

4 ZM001A-1701032 
输出轴后轴承档板 

1  
Bearing retainer 

5 Q2580820 
内六角花型沉头螺钉 

4  
Inner hexagon screw 

6 ZM001A-1701305 
中间轴前轴承轴用挡圈 

1  
Snap ring 

7 ZM001A-1701304 
中间轴前轴承止动环 

1  
Snap ring 

8 ZM001A-1701302 
中间轴前轴承 

1  
Counter forward bearing 

9 ZM001A-1701301-1 
中间轴联齿 

1  
Counter gear 

10 6.35 GB308-64 
钢球 

1  
Checking ball 

11 ZM001A-1701306 
中间轴后轴承 

1  
Counter back bearing 

12 ZM001A-1701307 
中间轴后轴承止动环 

1  
Snap ring 

13 ZM001A-1701316 
五档齿轮止推垫圈 

1  
5th gear thrust washer 

14 ZM001A-1701319 
中五档滚针轴承 

1  
Needle roller bearing 

15 ZM001A-1701315 
五档同步器滑块 

3  
Shift key 

16 ZM001A-1701310-7 
中间轴五档齿轮组件 

1  
Counter shaft 5th gear assy 

17 ZM001A-1701253 
三四五档同步器弹簧涨圈 

2  
Shifting key spring 

18 ZM001A-1701314 
五档同步器啮合套 

1  
Hub sleeve 

19 ZM001A-1701244 三四五档同步器齿环 1  
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Cone ring 

20 ZM001A-1701317 
五档联接齿轮 

1  
5th link gear 

21 ZM001A-1701318 
中间轴后轴用挡圈 

1  
Snap ring 

22 ZM001A-1701403 
倒档惰轮轴 

1  
Reverse idle gear shaft 

23 ZM001A-1701400 
倒档惰轮组件 

1  
Reverse idle gear assy 

24 ZM001A-1701404 
倒档惰轮轴压板 

1  
Plug 

25 ZMQ150B0820 
带垫六角头螺栓 

1  
Hexagon seat nut 

26 ZM001A-1701313 
五档同步器齿毂挡圈 

1  
Snap ring 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

附图 4 零部件对照表 

序

号 

零部件编号 零部件名称           

DESCRIPTION 

数 备注 

PARTCODE 量 REMARKS 

1 ZM001D-1701110 
输入轴组件 

1  
Input shaft assembly 
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2 ZM001A-1701113 
输入轴挡圈 

1  
Snap ring 

3 ZM001A-1701115 
输入轴轴承止动环 

1  
Snap ring 

4 ZM001A-1701114 
输入轴轴承 

1  
Input shaft bearing 

5 ZM001A-1701116 
输入轴滚针轴承 

1  
Input shaft needle roller bearing 

6 ZM001A-1701244 
三四五档同步器齿环 

2  
Cone ring 

7 ZM001D-1701201 
输出轴 

1  
Output shaft 

8 ZM001A-1701249 
三四档齿毂轴用挡圈 

1  
Snap ring 

9 ZM001A-1701253 
三四五档同步器弹簧涨圈 

2  
Shifting key spring 

10 ZM001A-1701254 
三四档同步器滑块 

3  
Shift key 

11 ZM001A-1701251 
三四档同步器齿毂 

1  
Third-fourth clutch hub 

12 ZM001A-1701252 
三四档同步器齿套 

1  
Hub sleeve 

13 ZM001A-1701240-1 
三档齿轮组件 

1  
3rd gear assy 

14 ZM001A-1701243 
三档齿轮滚针轴承 

1  
3rd gear needle roller bearing 

15 6.35 GB308-64 
钢球 

2  
Checking ball 

16 ZM001A-1701233 
二档齿轮滚针轴承 

1  
2nd gear needle roller 

17 ZM001A-1701230-1 
二档齿轮组件 

1  
2ed gear assy 

18 ZM001A-1701213 
一二档同步器齿环 

2  
Cone ring 

19 ZM001A-1701224 一二档同步器弹簧涨圈 2  
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Shifting key spring 

20 ZM001A-1701221 
一二档同步器齿毂 

1  
First-second clutch hub 

21 ZM001A-1701223 
一二档同步器滑块 

3  
Shift key 

22 ZM001A-1701222 
一二档同步器齿套 

1  
Hub sleeve 

23 ZM001A-1701210-1 
一档齿轮 

1  
1st gear 

24 ZM001A-1701215 
一档齿轮滚针轴承 

2  
1st gear needle roller 

25 ZM001A-1701214 
一档齿轮轴套 

1  
1st gear axle sleeve 

26 ZM001A-1701247 
输出轴后轴承 

1  
Output shaft back bearing 

27 ZM001A-1701248 
输出轴后轴承止动环 

1  
Snap ring 

28 ZM001A-1701246 
五档齿轮轴用挡圈 

1  
Snap ring 

29 ZM001A-1701262 
里程表主动齿轮挡圈 

2  
Snap ring 

30 ZM001A-1701245-7 
五档齿轮 

1  
5th gear 

31 ZM001A-1701261-3 
里程表主动齿轮 

1  
Odograph main gear 

 

 

 

 

 

附图 5 零部件对照表 

序

号 

零部件编号 零部件名称            

DESCRIPTION 

数 备注 

PARTCODE 量 REMARKS 

1 ZM001D-1701500-21 
后体分总成 

1  
Rear housing assy 

2 ZM001D-1701510-21 后体组件 1  
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Rear housing assy 

3 ZM001D-1701515 
导油槽 

1  
Oil tank 

4 ZM001B-1701516 
贮油盒 

1  
Ril catcher 

5 ZMQ150B0814 
带垫六角头螺栓 

3  
Hexagon seat nut 

6 ZM001D-1701513 
后体油封 

1  
Rear housing seal 

7 ZM001D-1801514-1 
后体防尘护罩 

1  
Rear housing dust boot 

8 ZM001B2-1701521-8 
里程表从动齿轮 

1  
Odograph driven gear 

9 ZM001A-1701523 
里程表从动齿轮卡簧 

1  
Odograph driven gear spring 

10 ZM001A-1701522 
里程表从动齿轮架 

1  
Odograph driven gear bracket 

11 ZM001A-1701525 
O 型密封圈 

1  
O-ring 

12 ZM001A-1701524 
里程表从动齿轮油封 

1  
Seal 

13 ZMQ150B0820 
带垫六角头螺栓 

1  
Hexagon seat nut 

14 ZM001B-1701530 
限位机构组件 

1  
Anchor device assy 

15 ZM001B-1701534 
限位轴 

1  

Anchor rail 

16 ZM001B-1701531 
限位弹簧 

1  
Anchor spring 

17 ZM001B-1701532 
限位块 

1  
Anchor block 

18 ZM001B-1701533 
限位销 

1  
Anchor pin 
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19 ZM001M-1701540-2 
定位机构组件 

1  
Anchor device ssembly 

20 ZM001M-1701540-1 
定位机构组件 

1  
Anchor device ssembly 

21 Q72318 
密封垫圈 

2  
Seal gasket 

22 Q5280522 
弹性圆柱销 

1  
Roll pin 

23 ZM001A-1702076 
定位弹簧螺堵 

1  
Anchor spring screw 

24 ZM001B-1702056 
换档拨杆 

1  
Shift lever 

25 ZM001B-1702110 
换档叉锁销合件 

1  
Roll pin assembly 

26 ZM001D-1702057-1 
换档轴 

1  
Shift rail 

27 ZM001D-1702058-1 
换档拨块 

1  
Shift block 

28 ZM001B-1702059 
换档拨块定位螺栓 

1  
Shift block anchor bolt 

29 ZM001A-1701070 
通气塞 

1  
Vent-plug 

30 ZM001D3-1702000 
操纵盖分总成 

1  
Shift lever cover assy 

31 ZMQ150B0825 
带垫六角头螺栓 

6  

Hexagon seat nut 

32 ZM001D-1702010-2 
操纵盖组件 

1  
Shift lever cover assembly 

33 ZM001JF2-1702080-1H 
换档杆分总成 

1  
Shift lever assy 

 


